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Стандарт ФРГ, сентябрь Т98ї г. ти Е 


Коническия штифты 
. ЛИН І,Замана издания 03,61 


размеры в мм 
Г.Область применания 


Конячаские штифты в смысле настолщего стандарта прадназначены для 
фиксаняи с силовым замнканяем и/или совдянания двух или насколь- 
ких отдельных элементов,Конусная форма позволяет осуцествить поа- 
торнов размыкание соединения, прячем после повторного соединения 
сохраняются точная фиксация позиции и полное силовое замнканяе. 


2.Размерн и обозначение 


А - Мано, /типовая конструкция/ г/ 
В - обточено . И 


А инет 3. 
Во 


В і | | | 
Рис.Г Обозначение конического ‘штифта А. Готалифовенног КУ диамет- и 
ром З мм и длиной 30 мм, из материн! 9.5 МР4 28 К иля м И 


50 КС НЫ И И 


| | | 
таблица Т.Конический штифт дин т т. А з х, зо - ‘стальной | | | || 
НН | | 
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ЕЕ тин] 


А - вас /7,85 кг на дм3/ ке на 1000 штук 


І/Еоли в имаюлаяся докумантамии в обозначания отсутствует буква, 


означаящая исполнание /отшлифовано или обточено/,то прянимается 
исполнение А - отилифовано, 
- Продолжение на стр.2 ~ 4 
Комиссия по стандартам на механические соединительнне элементн/ЕМу, 
в Намапком института стандартизации Т 
и ЕЈ с 
арале бараа а ОНО согласно инотрунтих 3, 


Стр.2 Таблица І /прололжаниа/ 


ПУНКТ І 


АД счет аьуван вуз тоны я 


ЕЕЕ: 


175,7 1199 ри пир Сее иу 
нт Е Г Гео | 


А = вес /7,85 кг на дмЗ/ кг на 1000 штук о НВ: 
Станлартнне величины обозначены путем указания веса. | | 
Величины веса прелставляят собой лишь ориентировочнна значения, 
Следует ПО возможности избегать величин в скобках и промежуточных 
длин. 


роте Че Срна не лы бв = 
у ау иа. 


Рис. 2 


таны 


Рис,2 Расположение конических штифтов относительно диаметров валов 
&о и расстояния и’миним, 


л 


қъо/д6 25.05.95 #= 


ФИН 1 


А -Лиапазон диаметров 28 свыше · 


гу Расположение конических штифтов, начиная с диаметра (= 20 мм и 


диаметров валов свите 160 ми, свободное 
3. Натаряал 
$5 = 95Мл Р 28 К согласно ДИН 1651 али сталь 50 К согласно ДИН 


1652 /по вчбору изготовиталя/ 
Другие материалн по договоренности 


4.Исполнение ЕН НН ИН 
Типовая конструкция А: оталифовано ‚боковая поверхность конуса д, 4 | 
| Выступы К, 63 Ш | А р 

Исполнение В: _ обточено, боковая рОСтЫ хонуса А ЕТИ 
Выступы 22 63 


Типовая конструкчия А : 
Исполнение В: АТ 12. 


5. Защита поверхности · 


"Если желательна защита поверкностя, то. 
следующими стандартами: ПИЦИ 
а/ для гальванических покрктий - ШЕ. 267. часть Н) | И ТИНИ 
в/ для ўос[атных покритий - ЛИН 50 942 || ны 
с/ прочие зацитные покрытия по договоренности. 


6. Тахнические требования 


В отношении общих требований действует ЛИН 267 Часть І 
7. Приемочное испнтание 


АТ 10. 


7.1 Испытание на соблюдение заданного размера и на исполнение 
Относительно этого испытания действуют положения ДИН 267,часть 
5,по смыслу.Для основных и второстепенных признаков действител! 


на таблица З, относительно приемлемой позиции предела качества 
- таблица 4, 


М59496 25.02.95 


Таблица З 


сд ФАН ү 


„Основные и второстепенные признаки 


Основные Второстапенные 


Диаметр конуса а; Длины 6 


Угол конуса Поверхности 


Таблица 4. Величины АГ. 


испытанием твердости по Бринели. 


2/ Эти материалн сохраняются, если. в обозначении. дах. `отсутатир ет 


кратклй знак 56. 


ДИН 267, часть І */ 
ЛИН 267,часть 5 
ДИН 267,часть 9 
ДИН 165І 

ДИН 1652 


ЛИН 7178 ‚часть І 


ЛИН 50942 


Вил признака - 


бонове |] 


| Второстепенння Е | 
| признак = Бә 


Допустимый предел качества/АО 7. 


пля испытаний | для испытаний 
на признаки на дефектные детал» 


Лля контроля межанических свойств и материалов дейотвуют ‘положения | М 
ДИН 267,часть 5,по смнелу.В сомнятельных а вопрос решается | И 


Сс сснлки на стандартн р | 
Винты, тайки и им ан резьбозне, я Чисонные ||| 
детали, Технические НИ поставки. Общие т6-. ИИ 
бованяя. | і | И М | 
Винты,гайкя и им ОАбОННЫ резьзовно и НОЦ 
летали.Технические условия. поставки. Испытания и 
приемка. И 
Механические соединительные элементы, Технячес- 
кие условия поставки.Летали с гальваническими 
покрытиями. 

Автохатные стали,Технические условия поставки. 
Полированная нелегированная сталь.Технические 
условия поставки, 

Система гопусков и посагок для конусов с суче- 
нием С = І: Зло Т: 500 и длин от 6 ло 630мм 
Система допусков на конусн. 


нк. металлов,Технологические принии 
пы, условные обозначения и методы контроля, 


Мает 25.07.97 К 


-5- ФИН 4 


ОМС продолчание ЛИН 267 ,часть Т,см,проакт,язданянћї в фев- 
рала [979г, - 


Лругие стандарты 


ЛИН 258 Коническяе штифтн с резьбовныи папфами и постоянной 
длиной конуса 

ЛИН 7-77  Конические штифты с резьбовым цапфами и постоянной 
ллиной папы 

ДИН 7378 


Конуснне итифтн с внутраннай резьбой 

ЛИН ИСО 3040 Технические чертехи.Нанасение размеров и допускя 
для канусов, _ 

Повлиеств 


поцие изления: ЛИН І : 03.18,05.20,02.28,02.42 17.38, 


0Т.41,01.43,06.56,03.6Т, 
ДИК 2 : 03.18.ЛИН 92 : 03,23,10,36 
`Изманения И 


Относительно издания марта Т96ї т. были пролведаны следуе из-. 
менения: | 


сравнимнми станлартамя ры по стандартам ИИ е 
соединительные элементы" /Ё м и/. В начало ‘стана И ||| 
раздел "Область применения". | | Ни 
Обозначение конусных ыы было изменено в в омол овднт, рег 
лементации стандартных деталей. таким образо то з, ‘условном | 
обозначении сначала идет номер ДИН ыы 


| ыы 

с/ Лля отшлифованного исполнания была.  прикяа буква | А. с учетом | | 
имеющейся документации в примечании. бнло указано, что при от. | 
сутствии букв в обозначении понималось отиляфованное исполнен 

а) Диаметр (т = ІЗ мм,ухе помещенный в скобки, ‚был зачеркнут, | 
Данные о материале и исполнении были исправлены И! дополнены в 

соответствии с необходимыми станлартами ДИН. Глубины ‘микрокеров | 

ностей были пересчитаны в величинах А» „Для конуса были прин 

ты допуски углов конуса согласно ДИН 7178, часть І. 

Ё! Был включен разлел "Защита поверхности" ,которнӣ содержит ссыл- 
ки на гальваническое покрытие поверхности и на фосфатнче пок- 
рктия в смысле соответствующих стандартов ЛИН, по договоренно- 
сти допускаются иные поверхностные покрытия, 

Е'/ Разделн 6 и ? относятся к обеспеченяю качества,Они ссылаются 
в плане общих требований на ДИН 267,часть І,и определяют конт- 
роль при приемке в смысле ДИН 267,часть 5.Определения такого 
рола до сих пор не были включены в ЛИН Г. 


о Е ВИН 1 
Пояс СЕ вния — 
УСВА ч за то,что. ухе`в 1974 голу появился `мехдународиый 
стандарт" ИСО 2339 - 1974, ‚сравнимый с ДИН І,относительно коничес- 
ких итяфтов.В настоящее время этот стандарт переработан.Только 


после появления продолжения необходимо будет ИНН: ли 
он ‘влияние на 28 Ти. 


Мъо19Е 2504.95 ЖИ. 


